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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikamphnicznej (SST)aswymagania dotyce wykonania i
odbioru oznakowania pionowego w zwku z przebudow drogi powiatowej nr 2021D w miejscowm
Krzeptow, gmina Kty Wroctawskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja niniejsza jest dokumentem kontrakiowyprzetargowym przy zlecaniu i realizacji rob6t

omawianego zadania opisanego w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego oskidavego stosowanego na drogach (znaki pionowe
pokryte foli odblaskow Il generacji).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy l@blicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzktdrego umieszczana jestdéeznaku. Tarcza me
by¢ wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub skladana.
1.4.3. Lico znaku - przednia e%¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegoélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzady¢ zatopione w tarczy znaku.
1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wyhkne jest z materiatdw zwyktych (lico nie
wykazuje whaciwosci odblaskowych).
1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyk@zwitasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspotdroym).
1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest zarc
znaku, wraz z elementami gheymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).
1.4.7. Znak nowy - znak tytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miescy od daty
produkcji.
1.4.8. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres diszy niz 3 miesice od
daty produkciji.
1.4.9. Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatldw, ich pozyskiwania i skltadowania padam SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatdw
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegpktory nie ma normy, musi posigda
aprobat technicza wydamy przez uprawniom jednostk. Znaki drogowe powinny mie certyfikat
bezpieczastwa (znak ,B") nadany przez uprawnigjednosti.
2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakow mog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
— Z betonu wykonywanego ,ha mokro”,
— inne rozwhzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna Byzgodna z dokumentacjprojektova. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-B-06250.
2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ hgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701.
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2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdagigmaganiom PN-B-06712. Zaleca& stosowanie
kruszywa o marce niez8zej nk klasa betonu.
2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna dyodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3225
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny lsfosowane i przewiduje je dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania #yniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiagdag/maganiom PN-B-23010.

W betonie niezbrojonym zalecag sstosowa domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczriaeg lub uptynniajce.
2.3.5. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipaywodpowiadd wymaganiom PN-B-06251.
Tablica 1. Rury stalowe ofgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219

Srednica Grub&t Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy zewntrznej grubdci $cianki
mm mm
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3 +£1,25% +15%
2.3.6. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normaakceptowanej
przez Ireyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢gnigc,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nierOwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dkeigch:

— doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszezadithytiq £ 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamowionych dtsgodoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkie
ciccie i z dopuszczalnodchytg dla calej diugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mmna 1 m
dtugasci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PMN4030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wamkach lub luzem wzgbtnie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8 mm i
wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych). Cechowanie na rurze powinno co najmniejmbwat: znak
wytworcey, znak stali i numer wytopu.

2.3.7. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoywej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystei nie mniejszej i 99,5 % i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna lyzgodna z wymaganiami tablicy 2.

Powierzchnia powtoki powinna bByiednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywéa
widocznych wad jak rysy,giniccia, pcherze lub odstawanie powtoki od poiHo
Tablica 2. Minimalna grubig powtoki metalizacyjnej cynkowej natranej na dziatanie

korozji atmosferycznej wedlug BN-89/1076-02

Agresywna¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wedlug PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej
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2.4. Tarcza znaku

2.4.1. Trwatos¢ materiatow na wpltywy zevatrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targzznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugawykazywa& petra odporndg¢ na oddzialywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatlywania chemiczive tym korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwatoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie okitiet, uzgodnion z odbiorg, trwatas¢

znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniacbhsewaniu znaku,

¢) instrukci utrzymania znaku.

2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatem stosowanym do wykonania tarczy znakgowego jest blacha stalowa.
2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grgbioco najmniej 1,5 mm powinna &yabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygam Dopuszcza ei stosowanie innych sposobéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakoéw przed kerogy. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyriezme]j dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyobd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgzjarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymaid¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné tmiejsza ni 310 MPa.

2.4.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byrowna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdofivavgicé,
lokalnych wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwikanie, pofatdowanie itp.)
nie maze wynost wigcej niz 1,5 % najwekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszy¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krglzi tarczy znaku, pozostate
po ttoczeniu lub innych procesach technologicznydidyym tarcza ta (w znakach drogowych skladanych -
segmenty tarczy) byla poddana, mubg¢ usungte.

Tarcze znakéw drogowych skladanych mody¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtéenstalowych. Dopuszczagsstosowanie modutowych
ksztattownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejgpbdoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej
aprobaty technicznej. Szczeliny qdzy sisiednimi segmentami znaku skiadanego nie aniog wicksze od
0,8 mm.

2.5. Znaki odblaskowe

2.5.1. Wymagania dotyczce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonujegsz zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.
2.5.2. Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyiyaelne zwizanie z tarcz znaku
przez caly okres wymaganej trwédd znaku. Niedopuszczalng kkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposoéb palczenia folii z powierzchgitarczy znaku powinien unierdiwia¢ jej odhczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgzeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveani
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialyipay by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadséwna i gladka, nie magna niej wystpowa lokalne nieréwnéci
i pofaldowania. Niedopuszczalne jest veggiwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nanperzchni jak i
na obrzeach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bBytaka, aby wady konturéw znaku, ktére maqupwst& przy
nanoszeniu farby na odblaskgwowierzchng znaku, nie byty wiksze nk 2 mm dla znakéw matychsrednich.
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Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazes¢ znaku nie powinny hywieksze w kadym
kierunku nz 2 mm dla znakéw matychérednich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystepowa® wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysovigoowierzchni znaku.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztalcé tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztalcenia znak musibipezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpeivanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstey
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakacliytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalra p
warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych pongej.

W znakach nowych oraz w znakach znajdy¢h sé w okresie wymaganej gwarangadna korozja
tarczy znaku nie m wystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymatopotczenia folii odblaskowej z targaznaku, by po zgtiu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi bgbezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikmihancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanm&po
zahkcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd8]. Gruba¢ powtoki farby nie mée by mniejsza
od 20pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium latstali cynkowanej ognhiowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej keglwie mog pozosté niezabezpieczone faflmchronn.

2.6. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniactizy sola elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezegniec,
naderwa, rozwarstwi@ i wypukiych karbow.

taczniki mogi by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikaeiszZanych lub paletach, w
zaleznaosci od ich wielkdci.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla gngonh znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dyskladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmony
podiazu. Prefabrykaty nafy uktad& na podkladach z zachowaniem pgrgigu minimum 10 cm mdzy
podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalena@riatlow dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:
— koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod shuglgruncie spoistym,
— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mdkr
- $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
- przewanych zbiornikdw na wog
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbyingie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712.
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Transport znakéw i spen (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa& $rodkami
transportowymi w sposéb uniediiwiajacy ich przesuwanie sw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robdét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST DEMB0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakdw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru rob6t istniata mtwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektovs.
5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki powinny lyykonane zgodnie z dokumentagjonows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,

— odchylka w wysokéci umieszczenia znaku, nieasej niz £ 2 cm,

— odchylka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wjcej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukch o znakach drogowych pionowych.

5.4. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi By wykonany w sposéb trwaly, zapewniegy petrn czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calimesie jego @ytkowania, przy czym wptywy zewgtrzne
dziatapce na znak, nie magpowodowa znieksztalcenia téei znaku.
5.5. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazda konstrukcja wsporcza musi figbliczk znamionow z:
a) nazwy, marky fabryczrm lub innym oznaczeniem uradviajacym identyfikacg wytwoércy lub dostawcy,
b) dat produkcji,
c) oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Zaleca sj, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczychwierata rownie miesiac i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mashy¢ wykonane w sposéb trwaly i wymay, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregthowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakaci robét
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadziadania materiatdw do wykonania fundamentow betgoh ,na
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywnwniosek Wykonawcy, #ynier
moze zwolnt go z potrzeby wykonania bateateriatéw dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na buda@naprobat technicza lub z deklarag zgodndgci wydary
przez producenta powinny &gprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 3.

Tablica 3. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobéwstirczonych przez
producentow

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada

1 Sprawdzenie od 5 do 10 bada Powierzchnri zbadé nieuzbrojonym
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powierzchni wybranych losowo  okiem. Do ew. sprawdzenia
elementéw w kadej  glebokasci wad wy¢ dostpnych

dostarczonej partii narzdzi (np. liniatdw z czujnikiem Wyn_iki bada
. o P ' powinny by zgodne z
suwmiarek, mikrometrow itp. A
wymaganiami
wyrobow liczicej do  Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie 1000 elementow przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie §edavosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wyafggodanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:
— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjrojektovs (lokalizacja, wymiary, wysoka
zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
— poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
- poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest:
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami ltyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany pestasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien &yokonany po catkowitym zakozeniu robot, na podstawie wynikéw
pomiaréw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotysze podstawy platrsgai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. nowego oznakowania pionowegimuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow,
- dostarczenie materiatow,
— ustawienie stupka,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytite
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No ok

8.
9.
10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.

PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-04651

PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-S-02205
BN-89/1076-02

BN-88/6731-08

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betohgapraw

Ochrona przed korgpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnej
srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowangamgco ogolnego zastosowania

Rury stalowe bez szwagtiione i walcowane na zimno og6lnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podsaonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania pawleiowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. &tahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatdwniki réwnoramienne

Bwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowychajétw nasnych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnen®gania i badania

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

Cement. Transport i przechowyeani

10.2. Inne dokumenty

SzczegOtowe warunki techniczne dla znakéw i sygmadffogowych oraz urglzeh bezpieczéstwa ruchu
drogowego i warunki ichaywania na drogach. Zgznik Dz. U. Nr 220 z 23.12.2004r.,
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