SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotospcyfikacji technicznej (SST) ssymagania dotyece wykonania i
odbioru robot zwizanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierachbetonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja technid8fT) stanowi obowrujaca podstaw jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na gach wojewodzkich

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej sfi&acji dotycz zasad prowadzenia robot zwanych z wykonywaniem
warstwyscieralnej, wizacej, wyrdwnawczej i wzmacnigiej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10].

Nawierzchaiz betonu asfaltowego rea wykonywa dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyiqpotsztywnych”, IBDIM - 1997 [12] wg ponszego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu

kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych

100 kN/pas/dob

KR1 >12

KR2 od 13 do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peiiacza mineralnego o oktenym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedsiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaico, w okrélony sposob, spetniata okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfakioutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéa poprawia adhegpsfaltu do materiatow mineralnych
oraz zwgksza odporn@ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanody;, moze by dodawany do asfaltu
lub do kruszywa.

1.4.5.Podtaze pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony Igtmi rozpuszczalnikami.

1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.8.Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $diavosci sa
zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (egdéci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliych
do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy gprzuzyskiwanych parametréw technicznych robét.
1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiagae w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11.Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotyce robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt'1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogolne wymagania dotyce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pade D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalgy stosowa asfalt drogowy spetiagy wymagania okrgone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1.

Tablica Nr 1

Typ mieszanki
i przeznaczenie KR-1-2 KR-3 KR-4
Beton asfaltowy i
SMA - warstwa DE30 A,B,C DE30 A,B,C
Scieralna D50/70 DES8O A,B DES8O A,B

Beton asfaltowy -
warstwa wigzaca i DE30 A,B,C
wyréwnawcza D50/70 D35/50 DP30

Beton asfaltowy -
warstwa
wzmacniajgca i
podbudowy D50/70 D35/50 D35/50
Odchytki zawartéci lepiszcza w mieszankach mineralno-asfaltowycstagunku do wartei okreslonych w
zaakceptowanych do stosowania receptach powinn§ciigie w nas¢pujacych granicach:

KR1-2 - +0,5% -0.2%

KR3-4 - +0,3% -0.1%

2.3. Polimeroasfalt

Jeeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje etgenie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimeroasfalt musi spetriavymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiadaprobat technicza.

Rodzaje polimeroasfaltéw i ich steanie w zaleénaosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano Wity
Nr 1.

2.4. Wypetniacz

Nalgy stosowa wypetniacz, spetniafy wymagania okrgone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.
Przechowywanie wypetniacza powibgé zgodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica Nr 2. wymagania wobec materiatow do warstéeyeralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatdw
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR1LlubKR2 odKR3doKR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998

a) ze skat magmowych i przeobomych Kkl. 1, II; gat.1, 2 Wol 1 1). gat.1 w-g

g pkt. 2.5 pkt. 2.5
b) ze skat osadowych jw. jw.2)



C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze)

jw. Kl. I; gat.1 w-g pkt.

25
2 Kruszywo tamane zwykle
~ wg PN-B-11112:1996 kI 1, 1l; gat.1, 2 w- -
g pkt. 2.5
3 Zwir i mieszanka
~ wg PN-B-11111:1996 KI. 1, Il w-g pkt. -
25
4 Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg k. I, 11; gat.1, 2 w-KI. I; gat.1 w-g pkt.
WT/MK-CZDP 84 g pkt. 2.5 25
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:
~a)wg PN-S-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania, -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 Asfalt drogowy w-g pkt. 2.2 w-g pkt. 2.2
wg PN-C-96170:1965 [6]
8 Polimeroasfalt drogowy w-g pkt. 2.2 w-g pkt. 2.2

wg TWT PAD-97

Tablica nr 3 Wymagania wobec materiatéw do warstwwiuicej, wyréwnawczej i wzmacnigjej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu

Wymagania wobec materiatow w
zalezncéci od kategorii ruchu

nr normy

KR 1 lub KR 2 KR 3do KR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego

K1, 1I; gat.1, 2 wg I “1); gat.1, 2
pkt. 2.5 w-g pkt. 2.5
b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe
i stalownicze) jw. kl. I; gat. 1 w-g
pkt. 2.5
2 Kruszywo tamane zwykle
~ wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, 1l; gat.1, 2 wg -
pkt. 2.5
3 Zwir i mieszanka
~ wg PN-B-11111:1996 [1] KI. 1, I w-g pkt. 2.5 -
4 Grys izwir kruszony z naturalnie
~ rozdrobnionego surowca skalnego wg KL 1 gat.l, 2wy 1 1) gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15] pkt. 2.5 wg pkt. o5
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1, 2 -
6 Wypetniacz mineralny:
T a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
7 Asfalt drogowy w-g pkt. 2.2 w-g pkt. 2.2
~ wg PN-C-96170:1965 [6]
8 Polimeroasfalt drogowy w-g pkt. 2.2
— wg TWT PAD-97 [13] w-g pkt. 2.2

1) tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2pliszcza sistosowanie wypetniacza innego pochodzenia, ny. pyt



odpylania, popioty lotne z ygla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegg i za zgogInzyniera.
2.5. Kruszywo

W zalnosci od kategorii ruchu i warstwy natg stosowd kruszywa podane w tablicy Nr 4..

Skladowanie kruszywa powinno odb§sia w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiggkcjami. Sktadowanie kruszywa powinno pd#é sic w
warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem lub zmieszaniemymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Ze wzgtdu na kwany charakter skaty, grysy sjenitowe, granitowe aretafirowe (a take grysy zzuzli
stalowniczych oraz pomiedziowych) najestosowd, przestrzegag zasad z tablicy Nr 4

Tablica Nr 4
sjenit, granit melafir zuzle stalownicze, pomiedziowe
S 2 @ T © S 2 @ T © S 2 @ T ©
E S =5| = S 25| = S| 2=
%3 N o O o3 N o O o3 N o O
= & 3.0 T 3 ool < .0 T 3 ool < .0
=3 = =3 =35 = =3 =35 = =93
o ® o © le) ]
o = o = o =
. ® ® ®
Kategoria < < =
Ruchu = = =
KR-1 TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
KR-2 TAK TAK NIE TAK TAK TAK TAK TAK TAK
KR-3 TAK NIE NIE TAK TAK NIE TAK TAK NIE
KR-4 NIE NIE NIE TAK NIE NIE TAK NIE NIE

W kazdym przypadku stosowanieodka adhezyjnego jest obligatoryjne

2.6. Asfalt uptynniony
Nalgy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 [7].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalgy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okééone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogblne wymagania dotyce sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygtujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedtpo powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaitbvtypu zagszczanego,
- skrapiarek,
—walcow lekkich,srednich i cézkich ,
- walcow stalowych gladkich ,
- walcow ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych agizea czyszczcych,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmv.



4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotyce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaujéaine” pkt 4.

4.2, Transport materiatow

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowychza@dbywa sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naleprzewozé zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM]b8az w aprobacie
technicznej.
4.2.3.Wypeiniacz

Wypelniacz luzem naleprzewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaifpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany rma przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
4.2.4.Kruszywo

Kruszywo mima przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.
4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanrkbetonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku déachmku nie powinien przekraaza godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca stosowanie samochodow termosow z podwojnigiginami skrzyni wypos@anej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podarOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przygtieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfa¢j oraz wyniki bad@laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw
i probki materiatéw pobrane w obedcwolnzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralistaliowej polega na:
- doborze skltadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okresleniu jej whaciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mireeg powinna miéci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawado asfaltu podano w tablicy Nr 5

Tablica Nr 5 Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maieej do warstwycieralnej z betonu



asfaltowego oraz orientacyjne zawaciasfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zateosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 od KR 3do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartg¢ od 0 od0 0od0do8 od 0 od O od 0 od 0
asfaltu d020 do16 Iublubod 0dodo20 4 ,o) dol16  dol28
od 0do 6,3 S
12,8
|Przechodzi
przez: 25,0 100 100 100
20,0]  88+100 100 88+100 90+100 100
16,0 78+100 90+100 78+100 67+100 90+100 100
12,8 68+93  80+100 68+85 52+83 80+100 87+100
9,6 59:86 69:100 100  50:74 3862 70+88  73+100
8,0 54:83 62093 207100 g5h67  30:50 63:80 6689
6,3 48:78  56:87  (&100 4560 22040 55:70 5775
o 40:70  45:76  OX100 so:60  21:37 4458 4760
' 29+59 3564 ' 29:38 2136  30+42  35+48
zawartgé

| Zam>20  (49.71) (36:65) (29°59) (g2.71) (64:79) (58:70) (52:65)

0,85 20:47 2650  2/*52 54,58 50:35  18:28  25+36
0,42 13:36  19:30 1839 4300 4730  12:20  18:27
8'2(8) 10:31  17:33 1; 3‘5‘ 10:17 15:28 10:18  16:23
0,15 7:23 1325 1325 7u1p amo4 815 12T
0,075 6+20 1222 * 6:11 11222  7+14  11#15
——— 5110 _ 7#11 _ 812 57 10415 629 7:9

Orientacyjna
zawartad¢ asfaltL

w MMA, % m/m 50:6,5 5,065 5565 4,556 4,354 4860 4865
1) mieszanka o uziarnieniu niegtym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgee

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert ligtalony na podstawie badprébek wykonanych wg
metody Marshalla.

5.2.2.Warstwa wazaca, wyrbwnawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego

Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwy wizacej, wyrdwnawczej i
wzmachniagcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawairtsfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia migsgamineralnych do warstwy w#iacej, wyréwnawczej i wzmacniggjej z
betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkad88

Sktad mieszanki mineralno-asfaltpp@winien by ustalony na podstawie badprobek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetaiaymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwaadica, wyrownawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego powinna spetniggmagania
podane w tablicy 8 Ip. od 6 do 8.

Tablica Nr 6 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowyal ararstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR1llubKR2 KR3doKR6

—1 Modut Sztywngci peizanial), MPa hie wymaga s >14,0 (218)4)
2 Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w >5 52) > 10 0’3)
temperaturze 60C, kN




3 Odksztatcenie prébek jw., mm od2,0do5,0 o0d20do4,5

4 Wolna przestrzew probkach jw., % viv od1,5do 4,5 od 2,0 do 4,0

5 Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkagi., od 75,0 do 90,0 od 78,0 do 86,0
%
6 Gruba¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 6,3 mm od 1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm 0d3,5do50 0d35do5,0
od 0 mm do 16,0 mm 0d4,0do50 0d4,0do5,0
od 0 mm do 20,0 mm od50do7,0 0d5,0do7,0
7 Wskaznik zag;szczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
8 Wolna przestrziew warstwie, % (v/v) od1,5do5,0 o0d3,0do5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingtcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) probki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka

3) probki zagszczone 2 x 75 udenzeibijaka
4) specjalne warunki, ohgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigm,

Tablica Nr 7. Rzzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej, wyréwnawcze;j i
wzmacniajcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaweirtsfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaiesci od
kategorii ruchu

Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 do

do20 do16 do12,8 do25 do 20 160
Przechodzi przez:

315 100

25,0 100 84100 100

20,0 87100 100 75:100 87+100 100

16,0 75+100 88+100 100 6890 77+100 87+100

12,8 65:03 787100 857100  gx.g3  66:90 77100

9,6 57:86  67+92  70:100 574 5G:8l 6789

8.0 50:81 60:86  62:84  co.pg 5075  60:83

5o 47:76 5380 55776 4563  45:67 5473

20 40:67  42:69 4565 3y.5y  36:55  42:60
20 30:55  30:54 35455 o5y 2541 3045

zawartgc¢

ziam>2,0mm 5.0y (46:70)  (45+65) (59:75)  (59:75)  (55+70)

0,85 20:40  20:40  25¢45  14:37  16:30  20:33
8;% 13:30  14+28 18+38 1022 9+22 13+25
018 10:25  11:24 1535 8+19 7+19 10:21
015 6+17 8:17 11+28 5:14 5:15 7:16
0,075 5+15 7+15 9+25 5:12 5+14 6+14
——  3:7 3:8 3+9 4:6 4+7 5+8

Orientacyjna

zawarté¢ asfaltuw 4,358 4,3:5,8 4,560 4,0:55 4,0:55 4,358
MMA, % m/m

1) Tylko do warstwy wyréwnawczej




Tablica Nr 8 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowyearstwy whzacej, wyréwnawczej oraz
wzmachniajcej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
Lp. Wiasciwosci wiazacej, wyrbwnawczej i
wzmachniagcej w zalenosci od
kategorii ruchu

KR1 lub KR2 odKR3 do KR 6

1 Modut sztywndci petzanial), MPa niewymagasi 160 £22)3)
2 Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w
_temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 28,0 ¢ 6,0)2) 211,0
uderzé ubijaka, kN
3 Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0 od 1,5do 4,0
4 Wolna przestrzew probkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,
~ 5 Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jwod 65,0 do 80,0 <75,0
%
6 Gruba¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mmdo 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm 0od 4,0do 6,0 od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 Wolna przestrziew warstwie, % (v/v) 0od 4,5do 9,0 od 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacjestrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) dla warstwy wyréwnawczej

3) specjalne warunki, ola¢enie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowaripn,

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanrkmineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszeniegsmieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikgatowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie skfadnikéw, w tym zakwstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sidozowanie oljtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegoestasci w zaleznosci od temperatury.
Dla kategorii ruchu od KR5 do KR6 dozowanie skt&dm powinno by sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow megnost: jedna dziatka elementarna wagi, waijlie przeptywomierza,
lecz nie wecej nz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Jeeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien on¢tjozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien bygrzewany w sposéb gredni, z uktadem termostatowania, zapevatian

utrzymanie statej temperatury z toleranejso C.
Temperatura asfaltu w zbiorniku pova wynost:

- dla D 35/ 50 od P45 do 165 C,
-dlaD 50/ 70 od P40 do 166 C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno bywvysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrdodaniu wypetniacza uzyskata

wihasciwg temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bwyzsza o wgcej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadfo
Temperatura mieszanki mineraln@ésivej powinna wynosi

-zD35/50 od Pa0do 178 C,

-z2D50/70 od ¥35do 165 C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.



5.4. Przygotowanie podiga

Podtze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna lgyprofilowane i rowne. Powierzchnia
podtaza powinna b§ sucha i czysta.

Nierowngi podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnydoyigksze od podanych w tablicy 7.
Tablica Nr9. Maksymalne nieréwrigi podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtaze pod warstw
scieralm  |wiazaca i wzmacniaica
Drogi klasy A, S i GP 6 9
Drogi klasy Gi Z 9 12
3 |Drogiklasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nierowwo podiaza s wigksze od podanych w tablicy 9, pogkonaley wyrdéwna poprzez
frezowanie lub utgenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozieniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegoiq@dnaley skropt emulsy asfaltowa lub
asfaltem uptynnionym w ikzi ustalonej w SST. Zalecanedt asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uphauza
podano w tablicy 10

Powierzchnie czotowe kraamikdw, wtazdw, wpustow itp. usrlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelnigym okr&lonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica Nr 10 . Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluj uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

N

Podtaze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub uptynniacza z asfaltu

uptynnionego, kg/r%

Podiaze pod warstw asfaltove

1 |Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7do 1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego od 0,5do 0,7
mechanicznie

3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu od 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem

4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej od 0,2do 0,5
powierzchni

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kada utozong warstwg nalezy skropt emulsj asfaltovs lub asfaltem uptynnionym przed aeniem nasipnej,
w celu zapewnienia odpowiedniego gr@enia mgdzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST.
Zalecane Hoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza podano w tablicy 11

Tablica Nr 11 Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoiubj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji

Lp. Pohkczenie nowych warstw lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
kg/m2
1 Podbudowa asfaltowa
2 Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmacniajca
3 Asfaltowa warstwa vaizaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno kiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradmarowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedaevynosi co najmniej:

-8h przy iléci powyzej 1,0 kg/n% emulsji lub asfaltu uptynnionego,
-2h przyiléciod 0,5do 1,0 kg/%emulsji lub asfaltu uptynnionego,
-0,5 h przy iléci od 0,2 do 0,5 kg/%emulsji lub asfaltu uptynnionego.



Wymaganie nie dotyczy skropienia raarmtaczarki.
5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfatgo mae by uktadana, gdy temperatura otoczenia jest rigszai od

+5° C dla wykonywanej warstwy grubd > 8 cmi + 18 c dia wykonywanej warstwy grubci < 8 cm. Nie dopuszcza
si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpgdtazu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnegauwviat
(V> 16 m/s).

5.7. Zarob prébny

Wykonawca przed przysieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjast zobowjzany do
przeprowadzenia w obecswd Inzyniera kontrolnej produkcji.
Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance oléta sk wykonupc ekstraka;.
Tolerancje zawaéto sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 12.

Tablica Nr 12 Tolerancje zawartaoi sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki mejodkstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu

KR1IubKR2 KR3doKRS6
1 Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

~ 31,5;25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; +5,0 +40
2,0
2 Ziarna pozostafe na sitach o oczkach # mm: +3,0 +20
~ 0,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodice przez sito o +2,0 +1,5
~ oczkach #0,075mm
4 Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek prébny

Jeeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na i3pdred
rozpoczciem robét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czyyty sprzt jest wigciwy,
- okrelenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedezagzeniem, koniecznej do uzyskania wymagane;j

w dokumentacji projektowej gruba warstwy,

— okreslenia potrzebnej iléci przeg¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawcayje takich materiatéw oraz spita, jakie keda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek prébny powinien dlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca nie przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptdawadcinka probnego
przez Ireyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powimy wbudowywana uktadaskwyposaona w uktad z automatycznym
sterowaniem grubdgi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolkemtaciy projektova.

Temperatura mieszanki wbudowywaniejpowinna b¥ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkcie 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyinsic bezzwiocznie zgodnie ze schematem gtzejlca ustalonym na
odcinku prébnym.

Poctkowa temperatura mieszanki w czasieezagzania powinna wyndshie mniej nk:

- dla asfaltu D 35/50 14c,

- dla asfaltu D 50/70 1%g,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazg@roducenta polimeroasfaltéw.

Zagszczanie naley rozpocaé od kravedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia utbonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.



Zicza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopmdo osi drogi.

Zicza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesungte wzgkdem siebie co najmniej 0 15 cmaZta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Zicze robocze powinno by6wno obcgte i powierzchnia obgtej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylep@sma asfaltowo-kauczukog Spos6b wykonywania @z roboczych powinien Iy
zaakceptowany przez4yniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakbrob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0lpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przygtieniem do robo6t Wykonawca powinien wykaértzadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnalésive] i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadisfaltowej podano w
tablicy 13.
6.3.2.Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineradstaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN48@1:1967 [8].
Wyniki powinny by zgodne z receptiaboratoryjm z tolerancj okreslona w tablicy 10. Dopuszczagsivykonanie bada
innymi rownowanymi metodami.
6.3.3.Badanie witaciwosci asfaltu

Dla kadej cysterny naley okreili¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wtciwosci wypetniacza
Na kale 100 Mg zuytego wypetniacza naty okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica Nr. 13 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegodlnienie bada Minimalna liczba badana dziennej dzialcg
roboczej
1 |Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 |Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 [Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 |Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 |Temperatura sktadnikéw mieszanki doz6r cagly
mineralno-asfaltowej
6 |Temperatura mieszanki mineralno-asfaltawekazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 |Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.




8 [Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytwaorni

Ip.1iIp.8 — badania magy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wiaciwosci kruszywa

Przy kalej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaégowej

Pomiar temperatury sktadnikow m#ésd mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu terafury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaersperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mahes-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeeimrtometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadni& pomiarux 2c. Temperatura powinna &yggodna z wymaganiami podanymi w SST.
6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocefg@alnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wihéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nayeokresla¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptaboratoryjn.
6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkziwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje
tablica 14

Tablica Nr 14 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 Szerokd¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugm 1 km

2 Réwna¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lubdato 10 m

3 Réwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief o 5m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy pomiar rzdnych niwelacji podiznej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug
Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

Gruba warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3008 m

6
7
8 Ztacza podtune i poprzeczne cata diugéc¢ zlacza
9

Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugé¢

10 Wyglad warstwy ocena cigta

11 Zag:szczenie warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3008 m

12 Wolna przestrziew warstwie jw.
6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroko warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z dokumentacprojektowva, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tiej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byzersza z kalej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej potaonej, nie mniej
jednak nk 5 cm.
6.4.3.Réwnas¢ warstwy

Nierownéei podiwne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mieraeg BN-68/8931-04 [11] nie
powinny by wigksze od podanych w tablicy 15.

Tablica 15. Dopuszczalne nieréwia warstw asfaltowych, mm



Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa Warstwa
scieralna wigzaca wzmachiajca
1 |Drogiklasy A, Si GP 4 6 9
2 |DrogiklasyGiz 6 9 12
3 |Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betasfaltowego na odcinkach prostych i na tukach pawim¢ zgodne z

dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5 %.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzdne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektows, z toleranci = 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

@ warstwy w planie powinna ldyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z toleranci 5 cm.
6.4.7. Grubcé warstwy

Grub& warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektowa w granicach +10 / -5%.
6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Zicza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopmado osi. Zdcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny ldyprzesunite wzgkdem siebie co najmniej 0 15 cmaZta powinny by
calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwécieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystaévad 3 do 5 mm ponad
ich powierzchng. Warstwy bez opornikéw powinny bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieéén
obckcia pokryte asfaltem.
6.4.10.Wyglad warstwy

Wygld warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegcych sk i spckanych.
6.4.11.Zagzszczenie warstwy i wolna przestfizer warstwie

Zagszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podanb-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosflobmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podan®-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznajeesia wykonane zgodnie z dokumentggjojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatrisi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 12rwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robo6t, zgodnie z zatwierdzonym preekbrganizaciji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjgnsport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzen obcych i krawznikow,
—rozitozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaroéw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamie;j.



