SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.08.01

WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej (SST) opracowanej ha
podstawie ogolnej specyfikacji technicznej (OSd ywymagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i poaigo
podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jesostana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realigaobot na drogach wojewodzkich.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia rob6t
zZwiazanych z wykonaniem wyrOéwnania poprzecznego i paoatgo podbudowy mieszankami
mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okréslenia podstawowe
1.4.1.Warstwa wyrOwnawcza - warstwa o zmiennej gégbaktadana na istniggej
warstwie w celu wyréwnania jej nierow§wm w profilu podtiznym i poprzecznym.

1.4.2.Pozostate okigenia $ zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ¢g’ oraz w OST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” plt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyr@wcze, wykonywanych i
wbudowywanych na gaco, naley stosowa kruszywa spetniace wymagania okéone w
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze nalgy stosowa
wypetniacz wapienny speinigy wymagania podane w D-05.03.05 ,Nawierzchnigtobu
asfaltowego” pkt 2.

2.4, Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetrdavymagania okrdone w D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 2.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i leggis powinny by zgodne z
wymaganiami okrdonymi w D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfalégo” pkt 2.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot
Sprzt do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanekaramo-asfaltowych
zostat okrélony w D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltga/epkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymaganialogtpkt 4.

4.2, Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinspetnid wymagania okrdone w
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” 4kt

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powirspetni& wymagania okrdone w
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” 4kt
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w D-M-000QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfalobvay okreslone w
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu Hefaego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikow i ich meesa g okreslone w D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zarob prébny

Zasady wykonania i badania podano w D-05.03.0&widrzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwamnie profilu masa mineralno-
asfaltowa

Przed przysipieniem do wykonywania wyrdwnania poprzecznegodipmego
powierzchnia podbudowy powinna zastazyszczona z finego kruszywa, piasku oraz
skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczemigopienia podbudowy podangs
D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw kaustyjnych”.

Powierzchrg podbudowy, na ktérej grubédwarstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza
od grubdci minimalnej uktadanej warstwy wyréwnawczej, rglsfrezowa na gebokasé
pozwalajca na jej ut@enie. Frezowanie nawierzchni natevykona zgodnie z D-05.03.11
~Recykling”.
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5.6. Ukladanie i zagszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyréwnawczej uzataiona jest od gruldei kruszywa w
mieszance. Najwkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekrac@#® grubgci
uktadanej warstwy. Przed przypteniem do uktadania warstwy wyrownawczej Wykonawca
powinien wyznacz§ niwelet uktadanej warstwy wzdiukrawedzi podbudowy lub jej osi za
pomoa stalowej linki, po ktorej przesuwaesizujnik uradzenia steraucego uktadark

Maksymalna grubi uktadanej warstwy wyrGwnawczej nie powinna przekea 8
cm. Przy grubgci przekraczajcej 8 cm warstw wyréwnawca nalezy wykona w dwu lub
wigcej warstwach nie przekraczeych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrdwnawca uktada st wedtug zasad okéwnych w D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zagzszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki minerasialtowej
wyprodukowanej i wbudowanej na goo odbywa s wedtug zasad podanych w D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmiengpgruba¢ zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca
robét, na podstawie przeprowadzonych prob, przedsterynierowi do akceptacji sposob
zag:szczania warstw wyrownawczych w zaiesci od ich grubéci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréanej podbudowy we
wiasciwym stanie, ado czasu ukzenia na niej nagpnych warstw nawierzchni. Wszelkie
uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi ha kosasmyt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jaka robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w D-05.03.05 ,Nawierzchnibetonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie
obejmupcym badania warstw tacych poniej warstwyscieralne;.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy
podano w D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu astedigo” pkt 6.

6.4.Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbowy

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotygz/ch cech geometrycznych wykonanego
wyréwnania powinny by zgodne z okidonymi w D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00MI9magania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostli obmiarow jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.0QW@magania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgajojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy aaldo robét ulegacych
zakryciu. Zasady ich odbioru skreslone w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyrownania podbudowy mieszanikeralno-asfaltow
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie gacym bitumem krawdzi urzdzen obcych,
- rozicielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zadnymi spadkami i profilem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.
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