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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikamhnicznej (SST) opracowanej na podstawie ogoélnej
specyfikacji technicznej (OSThsvymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t zgdanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jessostana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na gach wojewdédzkich, pozostagiych w za rzdzie DZDW we
Wroctawiu.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot
zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby wykonywane w celu:
- uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
- napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorngyaie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotk@any proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzanmpkralona glcbokasé.

1.4.3.Pozostate okidenia $ zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania tg&’ pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowe;j
na zimno na oki&ona glebokas¢.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhmchowanie wymaganej
rownasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych
robét (naprawy agci jezdni) Inzynier maze dopycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna bydobrana zalenie od zakresu robot. Przy
lokalnych naprawach szeraidbgbna mae by dostosowana do szercko skrawanych
elementow nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezah@roké¢ bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej réwna 1200 m.
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Przy duych robotach frezarki mugsdy¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego
materiatu, podagy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatu do recyklingu naagorw otaczarce, zaleca $rezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwbima skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zgedhzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiegne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhbima skrawajcego jest przeciwny do
kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musz, a poza nimi
powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgldyniera mana dopyci¢ frezarki
bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robat.

Wykonawca mege wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiehik& watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniet tak zorganizowany, aby zapewni
prac: frezarki bez postojow. Materiat e byt wywozony dowolnymisrodkami
transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M-000QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych
z dokumentagj projektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwy
scieralnej, to jej tekstura powinnabjednorodna, ztzona z niecigtych puzkow podiznych
lub innych form geometrycznych, gwaranfyjch rownd¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma kiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wéwczas,
ze wzgkddw bezpieczestwa naley speiné nasgpujace warunki:

a) nalezy usuraé sciecty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegd6lnych paséw ruchu, wysokodtuznych pionowych krawdzi
nie maze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwmika
(scieku) dopuszczaswigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeh@iznowych, ktére
charakteryzuj sic mah szorstkdécia spowodowan polerowaniem przez kota pojazdow, albo
nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzac szorstl
makrotekstug powierzchni. Zby skrawagce na obwodziedbna frezugcego powinny b
tak dobrane, aby zapewmegulara rzezbe powierzchni po frezowaniu.
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5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieséci podtuznych i matych
kolein lub innych deformaciji. Zeli frezowanie obejmie cabowierzchng jezdni i nie kdzie
wbudowana nowa warstwaieralna, to frezarka musi &gterowana elektronicznie
wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, a szekokebna frezuycego nie mae byt
mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkoazesci jezdni to frezarka ma
by¢ sterowana mechanicznie, a wymiabba skrawajcego powinien by zalezny od
wielkosci rob6t i zaakceptowany przezzimiera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wazlgm ustalonego
poziomu odniesienia, zachowajspadki poprzeczne i niwetatirogi. Nawierzchnia powinna
by¢ sfrezowana na ¢ghokas¢ projektowan z doktadnécia = 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowatiejmuje kilka lub wszystkie
warstwy nawierzchni na g¢hokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakai rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 6.

6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowangimao podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Cegstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna_ ce;zs'totliwoéé
pomiarow
1 | Rownda¢ podiuzna taty 4-metrows co 20 metrow
2 | Réwna¢ poprzeczna lat4-metrova co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.RO6wnd¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrows zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekraczé mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioy¢ zgodne z dokumentag;j
projektow, z tolerancgj + 0,5%.
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6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowia¢lazerokdci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadricia £ 5 cm.

6.2.5.Glebokai¢ frezowania

Glebokasé¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w dokumentacii
projektowej z doktadnizia + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku
lub wszystkich warstw nawierzchni przy naprawachitednych. W takim przypadku
wymagania powinny kiyokreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikgch z
przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w D-M-00.00MI@magania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w D-M-00.0QW@magania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentgajojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogoblne ustalenia dotysze podstawy ptatrssi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.
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