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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej (SST)swymagania dotyece wykonania i odbioru
robét zwihzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierachbetonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotoveaecyfikacja techniczna (SST) stanowi obgawjaca podstaw jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na gach wojewodzkich

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t z@aanych z wykonywaniem warstwy
scieralnej, wizacej, wyrébwnawczej i wzmacnigiej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10].

Nawierzchng z betonu asfaltowego roa wykonywa dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg ,Katgli
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i péyszhych”, IBDIM - 1997 [12] wg poriszego zestawienia:
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Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu

kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych

100 kN/pas/dob

KR1 =12

KR2 od 13 do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i eigpacza mineralnego o oktenym skfadzie i uziarnieniu.
1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka enaina z odpowiedaiiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaico, w okrélony sposob, spetniata okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfabiowtazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czykitaa poprawia adhegpsfaltu do materiatéw mineralnych oraz
zwigksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanddy; moze by dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.

1.4.5.Podlae pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotmy rozpuszczalnikami.

1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8.Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $efavosci s3 zgodne z
recepi laboratoryjn.

1.4.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdhei co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sfrz uzyskiwanych parametrow technicznych robét.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgitenie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

1.4.11.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og0lpkf'1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pulev D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetiagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznoéci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1.

Tablica Nr 1

Typ mieszanki

i przeznaczenie KR-1-2 KR-3 KR-4
Beton asfaltowy i

SMA - warstwa DE30 A,B,C DE30 A,B,C
Scieralna D50/70 DESO A,B DES8O A,B
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Beton asfaltowy
- warstwa
wigzaca i DE30 AB,C
wyrownawcza D50/70 D35/50 DP30

Beton asfaltowy -
warstwa
wzmacniajaca i
podbudowy D50/70 D35/50 D35/50
Odchytki zawartéci lepiszcza w mieszankach mineralno-asfaltowydtagunku do wartei okreslonych
w zaakceptowanych do stosowania receptach powineicifisic w nas¢pujacych granicach:

KR1-2 - +0,5% -0.2%

KR3-4 - +0,3% -0.1%

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacija projektowa lub SST przewiduje steanie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimeroasfalt musi spetriavymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiadaprobat technicza.
Rodzaje polimeroasfaltow i ich stosowanie w zatéci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano Wity Nr 1.

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniafy wymagania okrgdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczedo.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica Nr 2. wymagania wobec materiatow do warstseyeralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR1llubKR2 odKR3doKR®6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998

a) ze skat magmowych i przeoboaych K. 1, 1I; gat.1, 2 w-i_ | 12 gat1w-g

g pkt. 2.5 pkt. 2.5
b) ze skat osadowych jw. jw.2)
C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat.1 w-g pkt.
2 Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 Kl 1, II; gat.1, 2 w- -
g pkt. 2.5
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 Kl 1, Il w-g pkt. -
25
4 Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg k. |, II; gat.1, 2 w-kl. I; gat.1 w-g pkt.
WT/MK-CZDP 84 g pkt. 2.5 i
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg pyly z odpylania, -
orzeczenia laboratoryjnego popioly lotne -
7  Asfalt drogowy w-g pkt. 2.2 w-g pkt. 2.2

—wg PN-C-96170:1965 [6]
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8 Polimeroasfalt drogowy w-g pkt. 2.2

w-g pkt. 2.2

wg TWT PAD-97

Tablica nr 3 Wymagania wobec materiatow do warstwyigicej, wyrOwnawczej i wzmacnigej z betonu

asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu

Wymagania wobec materiatéw w
zaleznosci od kategorii ruchu

nr normy KR 1 lub KR 2

KR 3 do KR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego

Kl I, 1l; gat.1, 2 wg k. l, ||1); gat.1, 2

pkt. 2.5 w-g pkt. 2.5
b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe
—_istalownicze) jw. K.1; gat. 1 w-g
pkt. 2.5
2 Kruszywo famane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] K. 1, II; gat.1, 2 wg -
pkt. 2.5
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, Il w-g pkt. 2.5 -
4 Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg k.1, 1I; gatl, 2wg ki | 1Y gat.1. 2
WT/MK-CZDP 84 [15] okt. 2.5 W pk?_ o
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia pyly z_odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
7 Asfalt drogowy w-g pkt. 2.2 w-g pkt. 2.2
wg PN-C-96170:1965 [6]
8 Polimeroasfalt drogowy w-g pkt. 2.2
wg TWT PAD-97 [13] w-g pkt. 2.2

1) tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza stiosowanie wypetniacza innego pochodzenia, ny. pgidpylania,
popioty lotne z wgla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraegy i za zgadInzyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalg stosowaé kruszywa podane w tablicy Nr 4..
Skltadowanie kruszywa powinno odb§sa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiggkcjami.

Sktadowanie kruszywa powinno paé sic w
warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem lub zmieszaniemymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Ze wzgtdu na kwany charakter skaty, grysy sjenitowe, granitowe aretafirowe (a take grysy zzuzli stalowniczych oraz

pomiedziowych) naley stosowa, przestrzegag zasad z tablicy Nr 4

Tablica Nr 4

melafir

sjenit, granit
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TS g9 fF £§ g fg f3 g &=
53 8 BE 88 8 BE 88 8 8¢
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a 2 Q S Q =
. 17 17 ®
Kategoria T T T
Ruchu = = =
KR-1 TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
KR-2 TAK TAK NIE TAK TAK TAK TAK TAK TAK
KR-3 TAK NIE NIE TAK TAK NIE TAK TAK NIE
KR-4 NIE NIE NIE TAK NIE NIE TAK NIE NIE

W kazdym przypadku stosowanieodka adhezyjnego jest obligatoryjne

2.6. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okébone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
- skrapiarek,
— walcéw lekkich,srednich i cézkich ,
— walcéw stalowych gtadkich ,
- walcow ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych agizexr czyszczcych,
- samochod6éw samowytadowczych z przykryciem lub tesdm.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt
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Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowychza@dbywa sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naleprzewozé zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM]b8az w aprobacie
techniczne;.
4.2.3.Wypeiniacz

Wypetniacz luzem nadg przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mataviaipkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
4.2.4.Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaash je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.
4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozt pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasa@sportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwajnigiginami skrzyni wyposanej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogollne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdt, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfatj oraz wyniki bad@laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw i probki
materialéw pobrane w obediw Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okresleniu jej whaciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $ui€ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailngch do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy Nr 5

Tablica Nr 5 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maiheej do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawarfgi asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zateosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 od KR 3do KR 6

sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
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Zawartg¢ od 0 odO 0od0do8 od 0 od 0 od 0 od 0

asfaltu do 20 do16 Iublubod 0dodo20 go2d dol6  dol2,8
od 0do 6,3 -
12,8
Przechodzi
przez: 25,0 100 100 100
200  88+100 100 88+100 90+100 100
16,0 78+100 90+100 78:100 67+100 90+100 100
12,8 68+93  80+100 68+85 52+83 80+100 87+100
9,6 59+86 69+100 100 59:74 38+62 7088  73+100
8,0 54+83 62+93 90+100 54+67 3050 63+80 66+89
6,3 48+78 56+87 78100 48+60 22+40 55+70 57+75
4,0 40:70  45:76  60+100 39:50 2137 4458  47+60
2,0 29+59 35+64 4171 29-38 21+36 3042 35+48
zawartaé

siam > 20 (41571) (36+65) (29:59) (62:71) (64+79) (58:70) (52:65)

——— 20#47 26+50 27+52 2028 2035 18+28 25+36

0,85 13:36  19+39  18:39 1320 17+30 12+20 1827
0,42 10:31  17+33  15:34  10+17 15:28 10+18 16+23
0,30 7:23  13:25 1325  7+12  12:24  8+15  12¢17
0,18 6220 12222  12:22  6:11 11222 7214 11215
8%?5 5:+10  7+11 8+12 5+7  10+15  6+9 7+9

Orientacyjna
zawarta¢ asfaltu
WMMA, % MM 5065 5065 5565 4556 4,354 4860 4,865

1) mieszanka o uziarnieniu niegtym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgee

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lmgtalony na podstawie badpréobek wykonanych wg metody
Marshalla.

5.2.2.Warstwa wizaca, wyréwnawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naiimgch do warstwy vazacej, wyréwnawczej i
wzmachiagcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawairtsfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralryahwarstwy wazacej, wyréwnawczej i wzmacnigej z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunkacth®

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier ligtalony na podstawie badprobek wykonanych wg metody
Marshalla; prébki powinny spetriiavymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wraca, wyrdwnawcza i wzmacnigja z betonu asfaltowego powinna spetviggmagania
podane w tablicy 8 Ip. od 6 do 8.

Tablica Nr 6 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych waxstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR1llubKR2 KR3doKR6

_1 Modut sztywndci petzania?, MPa niewymaga si > 14,0 £18)"
_ 2 Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w >5,5) >10,0°
temperaturze 60C, kN
3 Odksztatcenie prébek jw., mm od2,0do5,0 od20do4,5
4 Wolna przestrzew probkach jw., % v/iv od1,5do 4,5 od 2,0 do 4,0

5 Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkagh., od 75,0 do 90,0 od 78,0 do 86,0
%
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6 Gruba¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 6,3 mm 0od1,5do4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm od35do50 0d35do5,0
od 0 mm do 16,0 mm od4,0do50 0d4,0do5,0
od 0 mm do 20,0 mm 0d50do70 0d50do7,0
7 Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0 > 980
8 Wolna przestrziew warstwie, % (v/v) od1,5do5,0 o0d3,0do5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingtcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) probki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka

3) prébki zagszczone 2 x 75 uderzebijaka
4) specjalne warunki, ohgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigm,

Tablica Nr 7. Rzzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej, wyrownawczej i wzmacniggej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawgitasfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaiesci od
kategorii ruchu

Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 0d 0 0d 0 od 0 0d0 o4 0do 18

do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:

31,5 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+100 100 75+100 87+100 100
16,0 75100 88+100 100 68+90 77100 87+100
12,8 65+93 78+100 85+100 62+83 66+90 77+100
9,6 57+86 67+92 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 60+-86 62+84 5069 50+75 6083
6.3 47+76  53+80 55+76 45+63 45:67 54:73
4,0 40+67  42+69 45+65 32+52 36+55 42+60
2,0 30+55 30:54 35+55 2541 25+41 30+45
zawartge

siamn > 2.0 mm  (45+70) (46:70)  (45:65)  (5%:75) (59:75)  (55:70)

20+40 20+40 25+45 1630 1630 20+33

8:22 13+30 14+28 18+38 10+22 9+22 13+25
0.30 10:25 11+24 15+35 8+19 7+19 10+21
0.18 6+17 8+17 11+28 5+14 5+15 7+16
0.15 5+15 7+15 9+25 5+12 5+14 6+14
0.075 37 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8

Orientacyjna

zawart@¢ asfaltuw 4358 43:58 4,5:60 4,0:55 4,0:55 4,358
MMA, % m/m

1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Tablica Nr 8 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowyearstwy wizacej, wyrbwnawczej oraz wzmacmiag)j z
betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy

Lp. Wiasciwosci wiazacej, wyrownawczej i
wzmacniagcej w zalenosci od
kategorii ruchu

KR1 lub KR2 odKR3 do KR 6
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1 Modut sztywndci petzania®, MPa nie wymaga si > 16,0 £22)°)
2 Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w

temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 >80 & 6,0)2) =211,0
uderzé ubijaka, kN
3 Odksztatcenie prébek jw., mm 0d 2,0do 5,0 od 1,5do 4,0
4 Wolna przestrzew prébkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,
5 Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jwod 65,0 do 80,0 < 75,0
%
6 Gruba¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mmdo 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 6,0 od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 Wskanik zagszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
8 Wolna przestrziew warstwie, % (v/v) 0od 4,5do 9,0 od 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacjastrukcje - zeszyt nr 48
[16],dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) dla warstwy wyréwnawczej

3) specjalne warunki, ola¢enie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowaritpm,

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenigymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikg@etowej mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sidozowanie olgjtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegogstasci w zaleznosci od temperatury. Dla
kategorii ruchu od KR5 do KR6 dozowanie sktadnikgewinno by sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, walilie przeptywomierza, lecz
nie wigcej nz = 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien onélijozowany do asfaltu w sposéb i wsibcach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob pedni, z ukladem termostatowania, zapevatigin

utrzymanie statej temperatury z tolerantj5° C.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyriosi

-dla D 35/ 50 od P45 do 168 C,
-dlaD 50/ 70 od £4Ddo 166 C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrdodaniu wypetniacza uzyskata

wiasciwa temperatus. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wecej niz 30° C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powwgaost:

-zD35/50 od 24Ddo 176 C,
-zD50/70 od 235do 168 C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie poditga

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinn@ lasyprofilowane i réwne. Powierzchnia pode
powinna by sucha i czysta.

Nieréwndici podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnydwyigksze od podanych w tablicy 7.
Tablica Nr9. Maksymalne nieréwrigi podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtaze pod warstw

scieralm  |wigzaca i wzmacniajca
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1 |Drogiklasy A, SiGP 6 9
Drogi klasy Gi Z 9 12
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwrici podiaza s wigksze od podanych w tablicy 9, pogéonaley wyréwna poprzez
frezowanie lub uteenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego}g@dnaleyy skropt emulsj asfaltows lub asfaltem
uptynnionym w ilgci ustalonej w SST. Zalecane§to asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub upfauza podano w tablicy
10

Powierzchnie czotowe kraumikéw, wtazéw, wpustow itp. uazizeh powinny by pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelnigcym okréglonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica Nr 10 . Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

N

Podiae do wykonania warstwy llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub uptynniacza z asfaltu

uptynnionego, kg/r"h

Podiaze pod warstw asfaltove

1 |Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7do 1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego od 0,5do 0,7
mechanicznie

3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu od 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem

4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej od 0,2do 0,5
powierzchni

5.5. Pohczenie mgdzywarstwowe

Kazda utozona warstve nalezy skroptc emulsj asfaltovs lub asfaltem uptynnionym przed akmiem naspnej, w
celu zapewnienia odpowiedniego gr#enia mgdzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza podano w tablicy 11

Tablica Nr 11 Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoiuej uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llo$é¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji

Lp. Pokczenie nowych warstw lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
kg/m?
1 Podbudowa asfaltowa
2 Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmacniajca
3 Asfaltowa warstwa vaizaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno kiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradpmarowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wyiosnajmniej:
-8h przy iléci powyzej 1,0 kg/n?' emulsji lub asfaltu uptynnionego,
-2h przyiléciod0,5do 1,0 kg/ﬁ1emulsji lub asfaltu uptynnionego,

-0,5 h przy iléci od 0,2 do 0,5 kg/ﬁwemulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia raamgaczarki.

5.6. Warunki przyst apienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenbyé uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nigzaiod +8 C

dla wykonywanej warstwy gruoi > 8 cm i + 10 c dla wykonywanej warstwy grubd < 8 cm. Nie dopuszczagsuktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym pattopodczas opadéw atmosferycznych oraz silnegawfat> 16 m/s).
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5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjast zobowizany do
przeprowadzenia w obecstd Inzyniera kontrolnej produkcji.
Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance oléta sk wykonupc ekstraka;.
Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu zaprojektowanego podano w
tablicy 12.

Tablica Nr 12 Tolerancje zawartai sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wetgm sktadu zaprojektowanego przy
badaniu pojedynczej probki meto@kstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Nnawierzchni drog o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 KR 3do KR 6

1 Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

© 315;25,0;20,0;16,0; 12,8;9,6; 8,0;6,3;40; +50 +4.0
2,0
2 Ziarna pozostafe na sitach o oczkach # mm: +3,0 +2,0
~— 0,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodice przez sito o +2,0 +15
~ oczkach #0,075mm
4 Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na i3pdzed rozpocgiem
robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy ayty sprzt jest wigciwy,
— okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w
dokumentacji projektowej gruloi warstwy,

— okrelenia potrzebnej iléci przeg¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz sz, jakie keda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawancinka prébnego przez
Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ybudowywana uktadaskwyposaon w uktad z automatycznym
sterowaniem grubdgi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacj projektov.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnarigsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
pkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbyinsic bezzwiocznie zgodnie ze schematem gezejplca ustalonym na
odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieezagzania powinna wyndshie mniej nk:
- dla asfaltu D 35/50 13a,

- dla asfaltu D 50/70 128,
- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltow.

Zagszczanie naley rozpocaé od kravwedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia utponej warstwy powinien
by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgmdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagzta
powinny by calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Zicze robocze powinno Byéwno obcite | powierzchnia obetej krawedzi powinna by

posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzyégima asfaltowo-kauczukow Sposéb wykonywania
ztacz roboczych powinien ldyzaakceptowany przezayniera.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien wykeértzadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnalésive] i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej podano w tablicy
13.

6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skitadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8}riki
powinny by zgodne z receptiaboratoryjm z toleranci okreslona w tablicy 10. Dopuszczaesivykonanie badainnymi
réwnowanymi metodami.
6.3.3.Badanie wtaciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie witciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica Nr. 13 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowej

Czestotliwosé¢ bada

Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej dzialcg
roboczej
1 |Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 |Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 [Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 |Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 |Temperatura sktadnikéw mieszanki doz6r cagly

mineralno-asfaltowej

6 |Temperatura mieszanki mineralno-asfaltawekazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

wbudowywania
7 |Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 [Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie

asfaltowej pobranej w wytwaorni

Ip.1iIp.8 — badania maghy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wiaciwosci kruszywa
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Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaégowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaibowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczéeraperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltqrad¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w ma@se i
odczytaniu temperatury.

Doktadndé¢ pomiaru 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w SST.
6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocesuealnej jej wyghdu w czasie produkciji,

zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nayeokresla¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki
powinny by zgodne z receptiaboratoryjmn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci warstw
nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 14

Tablica Nr 14 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw

1 Szerokd¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diuggd 1 km

2 Roéwnaé¢ podiwzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 Ro6wna¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief oo 5m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

5 Rzedne wysokéciowe warstwy pomiar rzdnych niwelacji podianej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug
Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

Grubags¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3008 m

6
7
8 Ziacza podiine i poprzeczne  cata diugéé zlacza
9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugéc¢
10 Wyglad warstwy ocena cigta
11 Zagsszczenie warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3008 m

12 Wolna przestrziew warstwie jw.
6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokd@¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lagodna z dokumentacprojektova, z tolerancj +5
cm. Szerok& warstwy asfaltowej tiej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w nowej konstrukciji
nawierzchni, powinna ldyszersza z Kalej strony co najmniej o grubd®warstwy na niej potaonej, nie mniej jednak ai5 cm.
6.4.3.R6wnas¢ warstwy

Nieréwndaici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mieraeg BN-68/8931-04 [11] nie powinny &y
wigksze od podanych w tablicy 15.

Tablica 15. Dopuszczalne nieréwsla warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa Warstwa
scieralna wiazaca wzmachiajca
1 |Drogiklasy A, SiGP 4 6 9
2 |DrogiklasyGiz 6 9 12
3 |Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15
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6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadeakach prostych i na tukach powinnydmgodne z

dokumentagj projektovs, z tolerancj + 0,5 %.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerangi + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektowvs, z toleranci 5 cm.
6.4.7. Gruba¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna byzgodna z grubiwia projektowa w granicach +10 / -5%.
6.4.8.Ztacza podiane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi. Zhcza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by przesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmaZta powinny by catkowicie zwizane, a
przylegajice warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystasvad 3 do 5 mm ponad ich
powierzchng. Warstwy bez opornikéw powinny bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieézmbckcia pokryte
asfaltem.
6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszcacych sk i spekanych.
6.4.11.Zag:szczenie warstwy i wolna przestfizes warstwie

Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.0QMI@magania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatiefvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.0QW§@magania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycpee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ?n/varstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie rob6t, zgodnie z zatwierdzonym preekbrganizacji ruchu,

- dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itj@nsport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kradzi urzdzenr obcych i krawznikow,

- rozilozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciccie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamie;j.
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