3.3. Specyfikacja techniczna - Warstwa przeciwspekaniowa pod warstwy bitumiczne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem zabezpieczenia kompozytem nawierzchni asfaltowych przed spekaniami odbitymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi cze$¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét
zwigzanych z wykonaniem remontu drogi powiatowej nr 1972D na odcinku Ksieginice — Domastaw.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nowych i przebudowywanych
nawierzchni asfaltowych z kompozytem opdzniajacym powstawanie, w warstwie Scieralnej i wialacej, spekan odbitych zlokalizowanych w
miejscach:

- potaczen roznych rodzajow nawierzchni,

- miejscach szczegdlnie narazone na tworzenie sie przefomow

Roboty wykonuje sie zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kompozyt — powinien by¢ wykonany z poliestru i jednostronnie zespolony z polipropylenowa widknina zapewniajaca doktadne
przylgniecie kompozytu do nawierzchni. Wtdkna i sploty kompozytu powinny by¢ nasaczone warstwa bitumu nadajaca mu barwe czarna.
1.4.2. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktorej warstwy sa wykonane z kruszywa zwigzanego

lepiszczem asfaltowym.

1.4.3. Remont (odnowa) drogi — wykonanie robdt remontowych przywracajacych pierwotny stan drogi, z wytaczeniem robét
konserwacyjnych, porzadkowych i innych.

1.4.4. Zalewa uszczelniajaca — specjalny materiat asfaltowy, stosowany ,na goraco” lub materiat z mas stosowanych ,na zimno” do
uszczelniania peknie¢ i wypetniania szczelin.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz

definicjami podanymi w ST D- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-00.00.00

,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Kompozyt

Nalezy zastosowac kompozyt wykonany w formie siatki z pekéw widkien poliestrowych zespolonych w ptaskie, podtulne sploty, przeplatane w
weztach siatki, zespolonej z polipropylenowa widknina zapewniajaca doktadne przylgniecie kompozytu do nawierzchni. Widkna i sploty
kompozytu powinny by¢ nasaczone warstwa bitumu nadajaca mu barwe czarna.

Nie dopuszcza sie geosyntetykéw wykonanych z widkien szklanych, weglowych oraz bazaltowych (ze wzgledu na ich krucho$¢ pod dziataniem
mrozu oraz brak odpornosci na dziatanie sit skierowanych prostopadle do ptaszczyzny konstrukcji nawierzchni drogowej).

Parametry techniczne kompozytu:

Wiasciwosci Jednostka Wartos¢
Wytrzymatos¢ wyrobu na rozcigganie:
- wzdtuz pasma wyrobu: min. kN/m 50
- wszerz pasma wyrobu: kN/m 50

Wydtuzenie przy zerwaniu:

-wzdiuz pasma wyrobu: max % 12

-wszerz pasma wyrobu: 12
Nominalna wielko$¢ oczek: - mm 40/40
Temperatura topnienia ok. *C +256
Temperatura stosowania ok. *C +190
Skurcz w temperaturze +190*C po 15 minutach max % 1,0
Surowiec:

-siatka poliester

-widknina polipropylen
Powtoka bitumiczna — nadajaca siatce barwe czarng

Parametry zaopatrzeniowe

Wymiary standardowe Jednostka Warto$¢
Masa powierzchniowa g/m2 360
szeroko$¢ — korzystnie m 1,0/2,0/4,0/5,0
dtugo$¢ - korzystnie mb 150

Informacje uzupeiniajace dla wykonawcow:

Wykonawca powinien od swojego dostawcy wymagac, aby na kazdym opakowaniu dostarczanego kompozytu byta umieszczona etykieta
zawierajaca, co najmniej, nastepujace dane:

- typ wyrobu oraz nazwe, adres producenta i date produkgji;

- parametry zaopatrzeniowe;



- znak ,,B” wzglednie informacje, iz wyrdb posiada wazng Aprobate Techniczng lub indywidualny certyfikat instytutu naukowo — badawczego
nadzorujacego wdrazanie wyrobu w warunkach przemystowych i jej numer.

Kompozyt powinien by¢ sktadowany w magazynach zadaszonych chronigcych materiat przed deszczem i dziataniem promieniowania UV
(minimum wiata). Rolki kompozytu powinny by¢ utolone poziomo na wyréwnanym podtozu. Dopuszcza sie uktadanie rolek w warstwach jedna
na drugiej maksymalnie do 4 warstw.

Rolki nalezy uktada¢ rownolegle do siebie by wykluczy¢ mozliwos¢ powstania niepozadanych deformacji. Na przechowywanych rolkach nie nalezy
uktadac¢ zadnych dodatkowych obcigzen. Folii chronigcej kompozyt nie nalezy zdejmowaé. W zadnym wypadku materiat ten nie powinien by¢
narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych na opakowana rolke. W przypadku wytozenia materiatu wzdtuz frontu robdt dopuszcza
sie pozostawienie rolek, fabrycznie opakowanych w folie, bezposrednio na storicu na okres nie dtuzszy niz 5 dni. Przy sktadowaniu kompozytu
nalezy przestrzegac zalecen dostawcy.

2.3. Lepiszcza do przyklejania kompozytu

Do przyklejenia kompozytu nalezy stosowac:

- kationowg emulsje asfaltowg szybkorozpadowa wg EmA-99 [14], posiadajacq aprobate techniczna IBDiM; zgodnie z zaleceniami dostawcy
geosyntetyku.

2.4. Materialy do uszczelnienia pekniec

Do uszczelnienia pekniec i szczelin nawierzchni istniejacej nalezy stosowac:

- zalewe asfaltowa ,na goraco” lub mase uszczelniajacq na zimno,

- ew. gruntownik, sznur uszczelniajacy itd.

2.5. Materialy do robot nawierzchniowych

Materiaty do wykonania warstwy lub warstw asfaltowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ST wiasciwym dla ustalonego rodzaju nawierzchni,
przykrywajacego kompozyt.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania zabezpieczenia kompozytem nawierzchni asfaltowych przed spekaniami odbitymi

Wykonawca przystepujacy do wykonania zabezpieczenia kompozytem nawierzchni asfaltowych przed spekaniami odbitymi powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru:

— przecinarek do asfaltu;

— sprezarek;

— szczotek mechanicznych;

— odkurzaczy przemystowych;

— frezarek;

— skrapiarek;

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.

4.2. Transport kompozytu

Kompozyt nalezy transportowac w rolkach owinietych polietylenowa folia. Folia ma na celu zabezpieczenie kompozytu przed uszkodzeniom
powstatym podczas transportu i sktadowania na miejscu budowy, a takze zabezpiecza go przed negatywnym wptywem stonecznego
promieniowania ultrafioletowego. Podczas transportu nie nalezy dopusci¢ do zawilgocenia, ani do zabrudzenia materiatu. Rolki nalezy uktadac
poziomo w maksymalnie trzech warstwach. Podczas roztadunku nalezy zwrdci¢ uwage na nie dopuszczenie do rozerwania lub podziurawienia
opakowania z folii ochronnej. Przy transporcie kompozytu nalezy przestrzegac zalecen producenta.

4.2.2, Transport innych materiatéw

Transport pozostatych materiatéw powinien odpowiada¢ wymaganiom ST, wymienionych w niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.

5.2. Rozebranie nawierzchni

Roboty rozbidrkowe nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidrkowe nawierzchni powinny odpowiada¢ wymaganiom ST D-01.02.04 [2].

W przypadku stosowania frezarek drogowych, nawierzchnia (lub jej fragmenty) powinna byc frezowana go gtebokosci, szerokosci i pochyler
zgodnych z dokumentacja projektowa.

Przy frezowaniu warstwy starej nawierzchni, nalezy wykonac te prace w sposob gwarantujacy pozostawienie jak najmniejszych rowkdw, nie
wiekszych niz 5 mm, po przejsciu wieloostrzowego narzedzia frezujacego, tak aby zapewni¢ maksymalnie rowna i pozioma powierzchnie.
Frezowanie nawierzchni przed naprawa powinno odpowiada¢ wymaganiom ST D-05.03.11 [8].

5.3. Wypetnienie spekan w nawierzchni

Wypetnienie spekan (pekniec) i szczelin w nawierzchni nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej lub niniejszej ST.
Pekniecia wezsze niz 3 + 5 mm mogg by¢, za zgoda inzyniera, tylko oczyszczone lub przykryte tasma

uszczelniajaca. Pekniecia o szerokosci wiekszej od 5 mm nalezy poszerzy¢ do wymaganej przez dokumentacje projektowa lub specyfikacje
techniczna, szerokosci i gtebokosci. Poszerzenie zaleca sie wykonac frezarka z frezem palcowym lub tarczowym, wzdtuz przebiegu pekniecia, ze
stafa szerokoscig i gtebokoscig oraz z pionowymi $ciankami bocznymi.

5.4. Oczyszczenie powierzchni przewidzianej do skropienia lepiszczem i ulozenia kompozytu

Przygotowanie powierzchni do skropienia lepiszczem i utozenia kompozytu, zaktada:

- doktadne usuniecie ze starej nawierzchni WSZYSTKICH zanieczyszczen, nie bedacych integralna

jej czescig (takich jak: luzne kawatki i odpryski asfaltu, betonu; przyczepione do nawierzchni kawatki btota, gliny, itp.);

- oczyszczenie catej nawierzchni (najkorzystniej: obrotowa, mechaniczna, wirujaca druciana szczotka) do stanu, w ktdrym zapewnione zostanie
pozostawienie na podtolu starej nawierzchni jedynie zwigzanych jej elementdw;

- bardzo doktadne oczyszczenie krateréw, przestrzeni wgtebnych: peknieé, spekan, powierzchni bocznych i dna;

- odkurzenie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalajg warunki miejscowe, strumieniem sprezonego powietrza z
przemieszczalnego wentylatora, o mozliwie duzym wydmuchu powietrza;

- zmycie nawierzchni strumieniem wody pod ci$nieniem;

- powtdrne odkurzenie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub sprelonym powietrzem.



5.5. Ulozenie kompozytu

5.5.1. Czynnosci przygotowawcze

Sposob zabezpieczenia kompozytem nawierzchni bitumicznych przed spekaniami odbitymi powinien

odpowiada¢ ustaleniom dokumentacji projektowej. Utozenie kompozytu powinno by¢ zgodne z zaleceniami dostawcy. Folie, w ktéra s
zapakowane rolki kompozytu, zaleca sie zdejmowac bezposrednio przed uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szerokosci rolki mozna jq
przecig¢ pita. Szerokos¢ po przycieciu powinna umozliwi¢ potaczenie sasiednich pasm siatki z zakladem ok. 10 cm. Poczatkowo nie nalezy
wykonywac wciec na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je wykona¢ dopiero po roztozeniu i naciggnieciu catego pasa kompozytu.
Przygotowane rolki kompozytu nalezy roztozy¢ wzdtuz odcinka drogi, na ktérym bedq prowadzone prace. Rozpakowanie rulondw powinno
nastepowac pojedynczo, na przygotowanym podtozu. Kompozyt nalezy uktadac recznie lub za pomocg belki do rozktadania mechanicznego przez
rozwijanie z rolki.

5.5.2. Ulozenie kompozytu na catej powierzchni remontowanej drogi

Przed utozeniem kompozytu nalezy na wczesniej oczyszczonym podtozu wykonaé skropienie emulsja asfaltowg szybkorozpadowa w ilosci 0,30
I/m2 w przeliczeniu na 100% asfaltu. Na skropione podtoze nalezy roztozy¢ kompozyt pozostawiajac 10 cm od krawedzi jezdni nie przykrytej
powierzchni. Kompozyt rozwija sie i uktada bez sfalowan wstepnie naprezajac go w czasie ukfadania. Kolejne pasma kompozytu taczy sie na
zakiad, ktory w kierunku podtuznym wynosi 15 cm, a w kierunku poprzecznym 10 cm. W celu potaczenia zaktadéw pasm kompozytu zaleca sie
skropic je lepiszczem w ilosci 0,30 I/m2. Po roztozeniu i naprezeniu kompozytu nalezy wycigé otwory na wpusty i studzienki, tak aby pozostato 10
cm do obrysu tych urzadzen.

5.5.3. Zalecenia uzupetniajace (wg [15])

W przypadku uktadania kompozytu na gornej powierzchni jezdni pod nowe warstwy asfaltowe, powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna miec¢
szeroko$¢ wieksza od szerokosci pasa kompozytu 0 10 + 15 cm z kazdej strony. Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna by¢ czysta —
wszelkie zanieczyszczenia glina, kruszywem itp. powinny zosta¢ usuniete przed skropieniem. Czesci kompozytu zanieczyszczone smarami i
olejami nalezy wycigg¢.

Miejsca te nalezy powtornie skropi¢ wraz z brzegiem otaczajacego kompozytu, a nastepnie wklei¢ w nie prostokatng tate z kompozytu o
wymiarach zapewniajacych przykrycie wycietego otworu wraz z zakladem okoto 10 cm.

Jesli stosowany jest elastomeroasfalt uptynniony, zawierajacy rozpuszczalnik, to kompozyt nalezy rozktada¢ po odparowaniu rozpuszczalnika.
Jesli uzywana jest emulsja asfaltowa, to kompozyt nalezy rozktadac po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

Nie dopuszcza sie pozostawiania suchych, nie skropionych powierzchni (nawet rzedu 5 czy 10 cm2).

Przed utozeniem warstwy asfaltowej na roztozonym kompozycie nalely naprawi¢ miejsca odklejone, fatdy i rozdarcia siatki. Niedopuszczalne jest
uktadanie warstwy kompozytu na spekaniach o nieustabilizowanych krawedziach. Roboty prowadzi sie wylacznie podczas suchej pogody.
Kompozyt nie moze by¢ mokry, rozktadany na mokrej powierzchni lub pozostawiony na noc bez przykrycia warstwa asfaltowa. Konieczne jest
zapewnienie prawidtowego przyklejenia kompozytu do podtoza.

Jesli uzyskanie tego nie jest mozliwe z jakiegokolwiek powodu (np. istniejq fale), to nalezy zrezygnowac z zastosowania tej technologii, bowiem
niewfasciwe jej wykonanie moze by¢ powodem zniszczenia nawierzchni. Temperatura wykonawstwa robdt jest limitowana dopuszczalna
temperatura robét asfaltowych. W przypadku stosowania do nasycania i przyklejania kompozytu kationowej emulsji asfaltowej lub
elastomeroasfaltu na goraco, temperatura powietrza powinna byé nie nilsza nil 15° C, a temperatura skrapianej nawierzchni powinna by¢ nie
nizsza nil 10° C.

Nie dopuszcza sie ruchu pojazdéw po roztozonym kompozycie. Wyjatkowo moze odbywac sie jedynie ruch technologiczny. Wéwczas pojazdy
powinny sie poruszac z mata predkoscig, bez gwattownego przyspieszania, hamowania i skrecania. Minimalna grubo$¢ warstw
asfaltobetonowych, naktadanych na kompozyt, wynosi minimum 5 c¢m, korzystnie jest stosowac¢ warstwy o grubosci 6 lub wiecej centymetréw.
5.6. Uktadanie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej.

Warstwe mieszanki mineralno — asfaltowej zaleca sie uktada¢ natychmiast po utozeniu kompozytu. Na rozwiniety kompozyt nalezy najechac
tytem od czofa i rozktada¢ mieszanke zgodnie z zaleceniami technologicznymi ST. W czasie uktadania warstw nawierzchni rozktadarka i pojazdy
musza poruszac sie ostroznie, bez gwattownej zmiany predkosci i kierunku. Zabrania sie gwattownego przyspieszania lub hamowania na nie
przykrytej warstwie geosyntetyku. Roztozona mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét,

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa,
aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, itp.),

- wykonaé badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslonych w pkt. 2.

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi do akceptaciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) zabezpieczonej kompozytem powierzchni nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania,
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie wody),

- wypetnienie spekan w istniejacej nawierzchni i réwnos¢ podtoza,

- skropienie lepiszczem podioza,

- roztozenie kompozytu bez fatd z przymocowaniem do podtoza i wycieciem otwordw na studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci



Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 nawierzchni asfaltowej z kompozytem obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow i sprzetu na budowie,

— wykonanie nawierzchni zgodnie z dokumentacja projektowa, ST, i ewentualnie zaleceniami Inspektora

Nadzoru, obejmujacej roboty rozbidrkowe, wypetnienie spekan, oczyszczenie podtola, skropienie

lepiszczem, roztolenie kompozytu, utolenie nawierzchni asfaltowej, itp.,

— pomiary i badania laboratoryjne,

— odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

Przewidywana liczba jednostek obmiarowych do wykonania zgodnie z przedmiarem robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje — zeszyt 54, IBDIM, Warszawa, 1997
14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje — zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999
15. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pdtsztywnych, GDDP — IBDiM, Warszawa, 2001

Akceptuje ustalenia okreslone w niniejszej Specyfikacji Technicznej

podpis i piecze¢ Wykonawcy
lub upetnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy



